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Titelmotiv

Großes Bild:
REM-Aufnahme eines Querschnittes von 
Rot-Eiche (Quercus rubra L.) 
Porenring aus großlumigen 
Frühholzgefäßen, weitgehend unverthyllt 
(oben), kleine, dickwandige Gefäße im 
Spätholz (Bildmitte), sehr breite und dazwi-
schen schmale einreihige Holzstrahlen 
(Foto: E. Bäucker, TU Dresden)

Kleines Bild:
Rohdichtereduzierung von 
Holzspanplatten durch Leichtfüllstoffe in 
der Mittelschicht: Korkgranulat (links), 
expandierbares, während des 
Heißpressprozesses expandiertes 
Polystyrol (Mitte) und extrudiertes 
Polystyrol (rechts) in unterschiedlichen 
Mengenanteilen bzw. Vorzerkleinerungen 
(siehe S. 12)
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