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von Eberesche
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Kleines Bild:
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Design: ON-Industriedesign

Formleichtbau, wie er aus der Natur,
aber auch aus der Kunststoffverarbei-
tung oder der Blechumformung be-
kannt ist, hier aber aus 3D-Furnier der
Fa. Reholz, Kesselsdorf bei Dresden
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